Anvandarmanual
TecMIG-250C

SAKERHETSVARNING

Vid svetsning eller skarning finns alltid en risk for personskador sa se till att vara
noga med skydds- och sakerhetsatgarder. For mer information se

Anvandarsakerhetsguiden som féljer tillverkarens forebyggande krav.

Elstdtar kan leda till dodsfall!

« ROr aldrig vid strémsatta delar.

« Se alltid till att reparera eller byta ut slitna eller skadade delar.

« Koppla fran strommen till maskinen fére underhall eller service.

. Jorda allt arbetsmaterial. Arbeta aldrig i fuktiga eller for trdnga utrymmen.
Undvik elstotar genom att

« bara torra, isolerade stovlar.

« bara torra skinnhandskar. aldrig byta elektroder utan handskar eller med blta handskar.



« aldrig kyla ned elektrodhallare i vatten.

« aldrig halla elektroden och hallaren under armen.

Gaser och angor kan vara halsoskadliga.
« Nar du svetsar ska du halla ansiktet borta fran angorna och gaserna.
« Sakerstall alltid att ventilationen ar tillracklig om du arbetar i trdnga utrymmen.

« Bar en ansiktsmask om ventilationen inte ar god nog.

Svetsbagar kan skada dina 6gon och orsaka brannskador.
« Béar en lamplig skyddsmask, latt filter och skyddsklader for att skydda 6gon och kropp.
« Skydda annan personal som befinner sig i narheten med lampligt, brandsakert skydd och/eller
varna dem for att titta pa ljusbagen eller utsatta sig for hett svetsstank eller het metall.
Brand

« Svetsgnistor kan orsaka brand sa se till att det inte finns fndske eller annat brannbart material i
eller kring svetsomradet.

Hoga ljud kan skada din horsel.
« Anvand dronskydd.

« Varna personer i narheten for ljud som kan skada horseln.

Fel — kontakta auktoriserade yrkespersoner nar du far problem.
« Om du far problem under installation eller drift folier du den har manualen for att forsdka
kontrollera felet.

« Om du inte forstar manualen fullt ut eller misslyckas med att f& ordning pa problemet med hjélp
av anvisningarna kontaktar du leverantoren eller ett servicecenter fér professionell hjalp.

VARNING!
En brytare for skydd mot krypning ska anvandas nér du anvander maskinen!

BESKRIVNING AV MASKINEN

Den har svetsmaskinserien utgors av maskiner for MIG- och MAG-svetsning. Svetsmaterialen omfattar

stdl med lag kolhalt, stdl med |&g legering, stdl med hog hallfasthet, rostfritt stal och aluminium osv.

Maskinerna kan anvandas for stumsvetsning, kalsvetsning och o6verlappssvetsning. Oavsett om

svetsen anvander CO2, AR co2+Ar och CO2-O2 och andra skyddande gaser far du en stabil

svetsprocess. Diameteromradet for lamplig trdd ar ¢ 0,8— 1,2. De framsta férdelarna med svetsen ar

hog produktionseffektivitet, 1ag energiférbrukning, svetsbdge med bra penetration och mindre

svetsdistortion. Svetsen har féljande huvudfunktioner:
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1. Lattjusterad svetsspanning genom att &ndra antal lindningsvarv fér huvudtransformatorn.

2. Huvudkretsen har en brygglikriktare (trefas). Anvander en DC-svetsreaktor for att generera en
kortslutning med hog frekvens i ett litet stromomrade, mjuk och stabil bage, kortslutning med lag
frekvens i ett stort stromomrade, mindre stank och fantastisk svetsprestanda.

3. Jamn och tillforlitlig trédmatningshastighet som kan justeras.

4. Bra utmatningsegenskaper. Maskinerna kan sékerstalla en stabil svetsprocess dven om baglangden
andras pé grund av storningar.

5. Fullgott skydd mot 6verhettning och éverstrom som ger en saker och tillforlitlig svets.

VARNING!
Maskinen anvands framst i olika industrier. Den producerar radiovagor sa anvandaren

bor se till att det finns ordentligt skydd.

TEKNISKA PARAMETRAR

Modell

Parameter Elite MIG-250C
Natspanning (V) AC 400V
Frekvens (Hz) / 50/60

Effektk@KVA) 9,2

Maximal to span 18-33
(V)

Utstrom 50-250
Belastningsforméy) 35

Matt (mm) 83x 49 95cm
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1.4 Komposition och tillbehor

Sleais pieiiace yonr wm bR parts Distribution box (3 phases 380V) gas flowmeter

200
250 welding power source ground over
300 1.25mm

Input cable

hearter cable

Gas cartridge

/

v
ground over 14mni’

Base metal cable

welding tor

/3

base metal

ground over 14mm’




1.5 Framsida och funktioner
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1) Strémindikator

Visar aktuell utstrom.

2) Spanningsindikator

Visar utspanning. 3) Gasefterstromning Ger en bra ytfinnish, lagre

munstycksslitage och minskar risken for sprickor i svetsavslutning.

4) Svetsstréom

Justera strommen genom att justera tradmatningshastigheten. Valj lamplig svetsstrom efter material,
traddiameter och svetsstrukturer.

5) Overhettningsindikator

Lampan tands nar temperaturen 6verstiger det installda vardet. Kretsen for 6verhettningsskydd
fungerar, huvudkretsen fungerar inte.

6. Strémindikator

Lampan téander sig nar strommen slas pa.

7. P&/av-brytare

Anvands for att starta och stdnga av maskinen

8) MIG-brannarkontakt

9. Finjusteringsvred

10. Snabbkoppling
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@ MEDDELANDEN OCH FORBEGYGGANDE ATGARDER

1. Miljo

1) Maskinen ska anvandas i torra miljoer med luftfuktighetnivaer pd max 90 %.
2) Omgivande temperatur ska ligga pa mellan -10-40 Grader celsius.

3) Undvik att svetsa i direkt solljus och regn. Se till s att det inte kommer vatten pa
maskinen.

4> Undvik att svetsa i dammiga utrymmen eller i miljoer med fratande gas.

5) Undvik gassvetsning i miljéer med kraftigt luftfléde.

2. Sakerhetsnormer

Svetsmaskinen har skyddskretsar for dverspanning, dverstrom och dverhettning. Om spéanning,
utstrdm och maskinens temperatur 6verstiger standardvardena stannar maskinen automatiskt. Men
for hard anvandning (t.ex. 6verspanning) resulterar anda i skador pa maskinen. For att undvika
detta maste anvandaren vara uppmarksam pa foljande:

1) Setill att arbetsomradet ar ordentligt ventilerat!
Svetsmaskinen ar en kraftfull maskin och anvander hdga stromvéarden. Darfor behdvs en

ordentlig ventilation for att kyla ned maskinen. Maskinen har en flakt for nedkylning. Se till att
luftinloppet inte ar blockerat eller dvertackt och att maskinen har ett avstand pa minst 0,3 m
fran omkringliggande foremal. Anvandaren maste se till att



2)

3)

arbetsomradet ar ordentligt ventilerat. Det ar viktigt for maskinens prestanda och livslangd.

Overbelasta inte!

Folj driftcykeln. Se till att svetsstrémmen inte dverstiger den maximala driftscykelstrémmen.
Overbelastning skadar och leder till brand i maskinen. Om svetstiden Overskrider
driftscykelbegransningen stannar maskinen. Eftersom maskinen da ar éverhettad aktiveras
temperaturkontrollbrytaren och indikatorlampan lyser rétt. Om detta intréffar ska du inte dra
ut kontakten, utan lata flakten kyla ned maskinen. Nar indikatorlampan slacks och
temperaturen ater befinner sig inom standardvardesintervallet kan du svetsa igen.

Undvik 6éverspanning!

Mer information om stromspanning hittar du i diagrammet med teknisk data. En automatisk
kompensationskrets for spanning ser till att svetsstrommen haller sig inom tillatet intervall.
Om stromspéanningen éverstiger tillatet intervall kommer maskinens komponenter att skadas.

Anvandaren maste vara inforstadd med detta och vidta forbyggande atgarder.

4)  Det finns en jordningsskruv pa maskinens baksida med en jordningsmarkering. Innan

anvandning maste svetsskorpan jordas pa ett tillforlitligt satt med en kabel vars tvarsnitt ar

over 6 mm? for att forhindra statisk elektricitet och olyckor till foljd av elektricitetlackage.

1. Om svetsmaskinen inte ska anvandas under en lang tid maste den stillas tillbaka i

forpackningsladan och forvaras pa en torr och ren plats.

FELSOKNING

Anteckningar: Foljande forehavanden maste utféras av behoriga elektriker med godkanda
certifieringar. Innan underhall paborjas kontaktar du oss for professionella rad.

Problem Orsaker LOsning
Nar du slar pa strommen | Stromlampan ar skadad eller sa ar Testa och reparera stromlampans
fungerar  flakten  men krets

Overvakningslampan for
strom tands inte.

anslutningen bristfallig

Kretskortsfel

Reparera eller byt ut

kretskortet (nedre kortet)

Nar du slar pa strdmmen
tdnds Overvakningslampan
for strom men flakten
fungerar inte.

Flakten kan vara blockerad av nagot

Rensa bort detta om sa ar fallet

Flaktmotorn &r trasig

Byt ut flaktmotorn

Nar du slar pa strommen
tands inte

Ingen inspanning

Kontrollera om det finns inspanning
eller inte




Overvakningslampan for
strom och flakten fungerar
inte.

Overspanning (inspanningen &r for
hog)

Kontrollera inspanningen

Ingen tomgangsspanning

Det har uppstatt ett problem inuti
maskinen

Kontrollera huvudkretsen

Ingen utstrém i svetsen

Svetskabeln ar inte korrekt ansluten.

Anslut svetskabeln till

utgangskontakt.

svetsens

Svetskabeln &r trasig

Reparera eller byt ut svetskabeln

Jordkabeln ar inte ansluten eller sa
sitter den lost

Kontrollera aterledarfastet

Svart att starta svetsbagen
eller s&
fastnar du latt

Kontakten sitter 16st

Kontrollera och satt i kontakten

ordentligt

Det finns olja eller damm pa
arbetsstycket

Kontrollera och rensa bort detta om

sd ar fallet

Svetsstrommen kan inte

justeras

Anslutningen for potentiometern for
svetsstrom pa den framre panelen &r
bristfallig eller sa ar den trasig

Reparera eller byt ut potentiometern




